
โครงการโรงงานผลิตอลมิูเนียม (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท ไมยเ์ออร ์อลมิูเนียม (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

 จดัท าโดย  หนา้ 1-1 
 บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

บทที ่1 
บทน ำ 

 
1.1 ควำมเป็นมำของโครงกำร  

บริษัท ไมยเ์ออร ์อลูมิเนียม (ประเทศไทย) จ ากัด (Meyer Aluminium (Thailand) Co., Ltd. (MAT)) 
เป็นบริษัทในเครือ บริษัท ไมยเ์ออร ์อลมูิเนียม จ ากัด เขตบริหารพิเศษฮ่องกงแห่งสาธารณรฐัประชาชนจีน
ปัจจุบนับริษัทฯ มีโรงงานผลิตอลมูิเนียม ตัง้อยู่ที่นิคมอตุสาหกรรมแหลมฉบงั ต าบลทุ่งสขุลา อ าเภอศรีราชา 
จังหวัดชลบุรี ขนาดพืน้ที่ 11,709 ตารางเมตร หรือ 7.32 ไร่ โดยได้จัดท ารายงานการประเมินผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตอลูมิเนียม ซึ่ งมีกระบวนการผลิต 2 โรงงาน ได้แก่ โรงงานหล่อ และ 
โรงงานรีด มีก าลงัหลอมอลูมิเนียมสูงสดุประมาณ 180 ตนั/วนั (3 สายการผลิต) โดยน าอลูมิเนียมแท่งและ
เศษอลมูิเนียมมาหล่อหลอมเพื่อน ากลบัมาใชป้ระโยชนใ์หม่ โดยผลิตภณัฑท์ี่โครงการผลิตไดม้ี 3 ชนิด ไดแ้ก่ 
อลูมิ เนียมแผ่นกลม (Aluminium Circle) อลูมิ เนียมแผ่น  (Aluminium Sheet) และอลูมิ เนียมม้วน 
(Aluminium Coil) มีก าลังการผลิต 100 ตัน/วัน หรือประมาณ 32,000 ตัน/ปี ได้รับความเห็นชอบจาก
ส านกังานนโยบายและแผนทรพัยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอ้ม (สผ.) ตามหนงัสือที่ วว 0804/3025 ลงวนัที่ 
7 ธันวาคม พ.ศ. 2542 และเริ่มประกอบกิจการโรงงานเมื่อเดือนพฤศจิกายน พ.ศ. 2540 ตามทะเบียน
โรงงานเลขที่ 72060200125430 (น.60-1/2543 ญนฉ.) 

ในการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการครัง้นีเ้ป็นการปรบัสัดส่วนการผลิตผลิตภัณฑ์อลูมิเนียม 
ใหเ้หมาะสมกบัความตอ้งการผลิตภณัฑแ์ละแผนงานทางธุรกิจของบรษิัทฯ ที่เปลี่ยนแปลงไป โดยวางแผนที่
จะยกเลิกเตาหลอมและเครื่องหล่อ 1 ชุด จากที่ไดร้บัอนุญาตไว ้3 สายการผลิต (180 ตัน/วัน) จะเหลือ  2 
สายการผลิต (120 ตัน/วัน) และเปลี่ยนมารับม้วนอลูมิเนียมจากโรงงานอ่ืนภายนอกโครงการมาเข้า
กระบวนการรีดเย็นเพื่อผลิตอลูมิเนียมแผ่นกลม (Aluminium Circle) อลูมิเนียมแผ่น (Aluminium Sheet) 
และอลูมิ เนียมม้วน (Aluminium Coil) ทดแทนการหลอมอลูมิ เนียมรีดร้อนใช้เองภายในโครงการ  
ซึ่งภายหลงัการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการตอ้งการผลิตผลิตภัณฑท์ี่มีความหนาและขนาดแผ่นที่
หลากหลายมากขึน้ โครงการจึงมีความจ าเป็นตอ้งเพิ่มจ านวนเครื่องจกัรในการผลติ Finishing Product เช่น 
ตัดแบ่งมว้นอลูมิเนียม ตัดแผ่นกลม และเตาอบอ่อน จ านวน 16 เครื่อง โดยยังคงก าลงัการผลิตประมาณ 
100 ตัน/วัน หรือประมาณ 32,000 ตัน/ปี เท่าเดิม นอกจากนี ้โครงการจะได้ปรบัปรุงรายละเอียดการใช้
ประโยชน์พื ้นที่โครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตอลูมิเนียม  
(7.32 ไร่) ใหส้อดคลอ้งกับหนังสืออนุญาตใหป้ระกอบกิจการในนิคมอุตสาหกรรมที่ระบุพืน้ที่ในโครงการ
ประมาณ 18-2-59.14 ไร ่(18.65 ไร)่ ซึ่งจะจดัสรรพืน้ที่สีเขียวใหไ้ม่นอ้ยกว่ารอ้ยละ 5 ตามขอ้ก าหนดของการ
จดัท ารายงานการประเมินผลกระทบสิง่แวดลอ้มต่อไป 



โครงการโรงงานผลิตอลมิูเนียม (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท ไมยเ์ออร ์อลมิูเนียม (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

 จดัท าโดย  หนา้ 1-2 
 บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ทั้งนี ้ ได้รับการพิจารณาเห็นชอบรายงานการเปลี่ยนแลงมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบ
สิ่งแวดลอ้มและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอ้มโครงการโรงงานผลิตอลมูิเนียม (ครั้งที่ 1) 
จากการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทยตามหนังสือเลขที่ อก 5103.3.3/2200 ลงวันที่ 13 กรกฎาคม 
พ.ศ. 2566 (ภาคผนวกที่ 1) 

ในการนี ้ บริษัทฯ  จึงได้มอบหมายให้ บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซัลติง้ 1992 จ ากัด ที่ได้รบัอนุญาต 
จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม ขึน้ทะเบียนหอ้งปฏิบัติการวิเคราะหเ์อกชน เลขทะเบียน ว-003 ด าเนินการ
จัดท ารายงานการปฏิบัติตามมาตรการลดผลกระทบ และติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
ประจ าเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม พ.ศ. 2566 เสนอผลการปฏิบติังานต่อหน่วยงานอนุญาต และหน่วยงาน 
ที่เก่ียวขอ้งเพื่อรบัทราบผลการติดตามตรวจสอบและพิจารณาใหข้อ้คิดเห็นเพิ่มเติม อีกทัง้ด าเนินการ
ปรบัปรุงแกไ้ขการปฏิบตัิใหม้ีความถูกตอ้งเหมาะสม และก่อใหเ้กิดผลกระทบต่อคุณภาพสิ่งแวดลอ้ม
นอ้ยที่สุดต่อไป ทัง้นีท้างโครงการส่งรายงานการปฏิบติัตามมาตรการลดผลกระทบ และติดตามตรวจสอบ
คุณภาพสิ่งแวดล้อม ฉบบัล่าสุด ประจ าเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2566 ในวันที่ 27 กรกฎาคม  
พ.ศ.2566 
 การด าเนินการจดัท ารายงานการปฏิบติัตามมาตรการลดผลกระทบ และติดตามตรวจสอบคณุภาพ
สิ่งแวดลอ้มมีวตัถปุระสงค ์ดงันี ้

1. เพื่อติดตามตรวจสอบคณุภาพสิ่งแวดลอ้ม 
2. เพื่อน าเสนอผลการปฏิบติัตามมาตรการลดผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม 
3. เพื่อน าเสนอมาตรการท่ีเปลี่ยนแปลงและสภาพปัจจบุนัของโครงการ 

 
1.2   รำยละเอียดโครงกำรโดยสรุป 

1. ชื่อโครงการ โครงการโรงงานผลิตอลมูิเนียม 
2. สถานที่ตัง้  ตัง้อยู่ที่นิคมอตุสาหกรรมแหลมฉบงั อ าเภอศรีราชา จงัหวดัชลบรุี 
3. ชื่อเจา้ของโครงการ  บรษิัท ไมยเ์ออร ์อลมูิเนียม (ประเทศไทย) จ ากดั 
4. สถานที่ติดต่อ บรษิัท ไมยเ์ออร ์อลมูิเนียม (ประเทศไทย) จ ากดั เลขที่ 38/32 หมู่ 5              

                                  นิคมอตุสาหกรรมแหลมฉบงั อ าเภอศรีราชา จงัหวดัชลบรุี  20230 
                                   ติดต่อ นายศกัดิส์ิทธิ์  สถิตยเ์สถียร  โทร 038-400652 
                                   E-mail : ad-saksith@meyer-mat.com 

5. จดัท ารายงานโดย   บรษิัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั 
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 จดัท าโดย  หนา้ 1-3 
 บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

6. โครงการผ่านการพิจารณาของคณะกรรมการผูช้  านาญการ  
- ครัง้ที่ 1 เมื่อวนัที่ 30 กนัยายน พ.ศ. 2542 ตามหนงัสือเลขที่ วว 0804/3025 ลงวนัที่ 7 
ธันวาคม พ.ศ. 2542 

-  ครั้งที่  2 เมื่ อวันที่  13 กรกฎาคม พ.ศ. 2566 ตามหนังสือเลขที่  อก 5103.3.3/2200 
(ภาคผนวกที่ 1) 

7. โครงการไดน้ าเสนอรายงานผลการปฏิบติัครัง้ลา่สดุ เมื่อวันที่ 27 กรกฎาคม พ.ศ. 2566 
8. รายละเอียดโครงการ 

1)  สถานภาพการด าเนินการ ปัจจุบนัไดเ้ปิดด าเนินการแลว้ และมีแผนการก่อสรา้ง / ติดตัง้
เครื่องจักร โดยเริ่มติดตั้งเมื่อวันที่  15 สิงหาคม - 14 ธันวาคม พ.ศ. 2566 ทั้งหมด 16 
เครื่อง ซึ่งติดตั้งไปแลว้ 12 เครื่อง ทั้งนีส้  าหรบัเครื่องจักรที่ยังไม่ไดติ้ดตั้งโครงการมีแผน 
จะติดตัง้ใหค้รบภายในปี 2567 

2)  แผนผงัแสดงรายละเอียดของโครงการ 
 โดยมีอาณาเขตติดต่อ ดงันี ้

ทิศเหนือ  ติดกบั   ถนนภายในนิคมอตุสาหกรรมแหลมฉบงั 
ทิศใต ้ ติดกบั   โรงงานผลิตเครื่องครวัของบรษิัท ไมยเ์ออร ์อินดสัตรีส ์จ ากดั 
ทิศตะวนัออก ติดกบั   โรงงานผลิตเครื่องครวัของบรษิัท ไมยเ์ออร ์อินดสัตรีส ์จ ากดั 
ทิศตะวนัตก ติดกบั   ถนนภายในนิคมอตุสาหกรรมแหลมฉบงั 
ซึ่งมีแผนที่แสดงที่ตัง้โครงการ แสดงดังภาพที่ 1.1 และภายในพืน้ที่ดงักล่าวทางโครงการ    

มีการจดัแบ่งพืน้ที่การใชป้ระโยชนใ์นดา้นต่าง ๆ แสดงดงัภาพที่ 1.2  
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 จดัท าโดย  หนา้ 1-4 
 บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

ภาพที่ 1.1  แผนที่แสดงที่ตัง้โครงการ 
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 จดัท าโดย  หนา้ 1-5 
 บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่ 1.2  แผนผงัแสดงการจดัแบ่งพืน้ที่การใชป้ระโยชนใ์นดา้นต่างๆ 



โครงการโรงงานผลิตอลมิูเนียม (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท ไมยเ์ออร ์อลมิูเนียม (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

 จดัท าโดย  หนา้ 1-6 
 บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

โดยการปรับปรุงรายละเอียดการใช้ประโยชน์พื ้นที่ โครงการและการติดตั้งเครื่องจักรเพิ่มเติม 
มีรายละเอียดเปลี่ยนแปลงดงันี ้

1) การปรบัเปลี่ยนการใชป้ระโยชนท์ี่ดิน 
2) เครื่องจกัร / อปุกรณ ์และขัน้ตอนการผลิตของโครงการ 
3) วตัถุดิบ และผลิตภณัฑ ์
4) น า้ใชแ้ละการจดัการ 
5) น า้เสียและการจดัการ 
6) ไฟฟ้า 
7) การจดัการกากของเสีย 
8) การบริหารโครงการ 
9) ระบบป้องกนัและระงบัอคัคีภยั 

 
 1.2.1  กำรใช้ประโยชนพื์น้ทีโ่ครงกำร 

โครงการได้แบ่งการใช้ประโยชน์พื ้นที่ โครงการออกเป็น 4 ส่วน ประกอบด้วย พื ้นที่ส่วน 
การผลิต พืน้ที่สว่นเสรมิการผลิตและสาธารณปูโภค พืน้ที่อ่ืน ๆ และพืน้ที่สีเขียว โดยมีรายละเอียดดงันี ้

1) พื้นที่อำคำรส่วนผลิต ประกอบด้วย พื ้นที่อาคารหล่ออลูมิเนียม และพื ้นที่อาคารรีด
อลูมิเนียมขนาดพื ้นที่ประมาณ 12,719.08 ตารางเมตร หรือประมาณ 7.95 ไร่ คิดเป็นรอ้ยละ 42.63  
ของพืน้ที่โครงการทัง้หมด 

2) พื้นที่ส่วนเสริมกำรผลิตและสำธำรณูปโภค ประกอบด้วย พื ้นที่อาคารส านักงาน  
พืน้ที่หอหล่อเย็น พืน้ที่ระบบดับเพลิง และพืน้ที่ถงัส ารองน า้ใช ้พืน้ที่จดัเก็บวตัถุ พืน้ที่อาคารจดัเก็บสารเคมี 
พื ้นที่ถังไนโตรเจนเหลว พื ้นที่อาคารจัดเก็บกากของเสีย พื ้นที่ส่วนซ่อมบ ารุง พื ้นที่หม้อแปลงไฟฟ้า  
และสถานีก๊าซธรรมชาติ ขนาดพืน้ที่ประมาณ 2,761.40 ตารางเมตร หรือประมาณ 1.73 ไร่ คิดเป็นรอ้ยละ 
9.26 ของพืน้ที่โครงการทัง้หมด 

3) พื้นที่อื่น ๆ ประกอบด้วย พื ้นที่ถนน พื ้นที่ทางเข้า พื ้นที่ระหว่างอาคาร ลานจอดรถ  
และป้อมยาม ขนาดพืน้ที่ประมาณ 12,847.36 ตารางมตร หรือประมาณ 8.03 ไร่ คิดเป็นรอ้ยละ 43.06  
ของพืน้ที่โครงการทัง้หมด 

4) พืน้ทีส่ีเขียว พืน้ที่โครงการทัง้หมดมีเนือ้ที่ประมาณ 29,836.56 ตารางเมตร หรือประมาณ 
18.65 ไร่ ซึ่งปัจจุบันโครงการจัดใหม้ีพืน้ที่สีเขียวประมาณ 1,508.00 ตารางเมตร หรือประมาณ 0.94 ไร ่ 
คิดเป็นรอ้ยละ 5.05 ของพืน้ที่โครงการทัง้หมด 
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โดยการเปลี่ยนแปลงรายละเอียด โครงการในครั้งนี ้เป็นการติดตั้ง เครื่องจักร ได้แก่  
1) เครือ่งตดัแบ่งมว้นอลมูิเนียม (Sliter Macine) 2) เครื่องป๊ัมแผ่นแถวเดียว (A Press) 3) เครื่องป๊ัมแผ่นแถว
เดียว (K Press) 4) เคร่ืองตัดแผ่นกลม (Circle Shear) 5) เครื่องตัดแผ่นกลมแบบแนวแกน (XY) XY-5 6)
เครื่องเจาะรูแผ่นกลม (Hole Punch) 7) เครื่องปรบัความเรียบแผ่น (Circle Leveller) 8) เครื่องปรบัความ
เรียบแผ่น (HSDY Leveller) 9) เตาอบแผ่นอลูมิเนียม แบบ Batch (Batch Annealing) ซึ่งเป็นการติดตั้ง
เครื่องจักรในพืน้ที่อาคารส่วนผลิตทั้งหมดที่มีการจัดเตรียมพื ้นที่ไวอ้ยู่แล้ว โดยไม่มีการก่อสรา้งอาคาร 
สว่นผลิตเพิ่มเติม ดงันัน้ การเปลี่ยนแปลงในครัง้นีจ้ึงไม่มีผลต่อการใชป้ระโยชนท์ี่ดินของโครงการแต่อย่างใด 

 
 1.2.2   เคร่ืองจักร / อุปกรณ ์และขั้นตอนกำรผลิตของโครงกำร 

1) เคร่ืองจักร ภายหลังการเปลี่ยนแปลง โครงการจะมีการติดตั้งเครื่องจักรเพิ่มเติมทั้ง
ภายในอาคารหล่ออลูมิเนียม (Casting Plant) และอาคารรีดอลูมิเนียม (Finishing Plant) โดยจะติดตั้ง
เพิ่มเตมิทัง้หมด 9 ชนิด ไดแ้ก่ 

1. เครื่องป๊ัมแผ่นแถวเดียว (A Press) 
2. เครื่องตดัแผ่นกลม (Circle Shear) 
3. เครื่องเจาะรูแผ่นกลม (Hole Punch) 
4. เครื่องปรบัความเรียบแผ่น (Circle Leveller) 
5. เครื่องปรบัความเรียบแผ่น (HSDY Leveller) 
6. เครื่องป๊ัมแผ่นแถวเดียว (K Press) 
7. เครื่องตดัแบ่งมว้นอลมูิเนียม (Slitter Machine) 
8. เครื่องตดัแผ่นกลมแบบแนวแกน (XY) XY-5 

9. เตาอบอ่อนไฟฟ้า (Batch Annealing) 
รวมเครื่องจกัรที่ขอติดตัง้เพิ่มเติมทัง้สิน้ 16 เครื่อง ต าแหน่งการติดตัง้เครื่องจกัรเพิ่มเติมของ

โครงการภายหลงัการเปลี่ยนแปลงนัน้เดิมสว่นใหญ่เป็นพืน้ที่วา่ง สามารถสรุปไดด้งันี ้
(1) เครื่องจกัรที่ติดตัง้เพิ่มเติมในพืน้ที่ว่างของโครงการเดิม จ านวน 13 เครื่อง ไดแ้ก่ 

ก) เครื่องป๊ัมแผ่นแถวเดียว (K Press)                           จ านวน 1 เครื่อง 
ข) เครื่องป๊ัมแผ่นแถวเดียว (A Press)                           จ านวน 3 เครื่อง 
ค) เครื่องตดัแบ่งมว้นอลมูิเนียม (Slitter Machine)         จ านวน 1 เครื่อง 
ง) เครื่องตดัแผ่นกลม (Circle Shear)                            จ านวน 3 เครื่อง 
จ) เครื่องเจาะรูแผ่นกลม (Hole Punch)                         จ านวน 1 เครื่อง 
ฉ) เครื่องปรบัความเรียบแผ่น (Circle Leveller)             จ านวน 3 เครื่อง 
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ช) เตาอบแผ่นอลมูิเนียมแบบ Batch                             จ านวน 1 เครื่อง 
(2) เครื่องจกัรที่ติดตัง้เพิ่มเติมในพืน้ที่ที่มีการใช้ประโยชนใ์นปัจจุบนั จ านวน 3 เครื่อง 

ไดแ้ก ่
ก) เครื่องป๊ัมแผ่นแถวเดียว (K Press)                             จ านวน 1 เครื่อง 
ข) เครื่องปรบัความเรียบแผ่น (HSDY Leveller)              จ านวน 1 เครื่อง 
ค)  เครื่องตดัแผ่นกลมแบบแนวแกน (XY) XY-5               จ านวน 1 เครื่อง 

 
2) กระบวนกำรผลิต 

ภายหลงัการเปลี่ยนแปลงโครงการมีกระบวนการผลิตทัง้สิน้ 9 กระบวนการ จากเดิมที่มี 
8 กระบวนการ ซึ่งกระบวนการที่ โครงการเพิ่มเติม ได้แก่ กระบวนการปรับความเรียบแผ่นอลูมิเนียม 
โดยกระบวนการดังกล่าวจะช่วยสนับสนุนคุณภาพของผลิตภัณฑ์ใหเ้ป็นไปตามที่ลูกคา้ตอ้งการและมิได้
ส่งผลต่อก าลังการผลิตของโครงการแต่อย่างใด โดยโครงการยังคงก าลังการผลิตไม่เกิน 32,000 ตัน/ปี  
โดยกระบวนการผลิตท่ีมีการเปลี่ยนแปลงมีรายละเอียดดงันี ้

2.1) กำรเตรียมวัตถุดิบ 
วัตถุดิบหลักของโครงการภายหลังการเปลี่ยนแปลงยังคงใช้วัตถุดิบเช่นเดิม 

โดยมีปริมาณการใชอ้ลมูิเนียมแท่งบริสทุธิ์ เศษอลมูิเนียมหมนุเวียนภายในโรงงาน เศษอลมูิเนียมน าเขา้จาก
ภายนอก รวมทั้งสิน้ประมาณ 66.41 ตัน/วัน ซึ่งมีปริมาณการใช้ที่ลดลงประมาณ 36.74 ตัน/วัน ทั้งนี ้
ภายหลังการเปลี่ยนแปลงโครงการจะมีการน าเขา้มว้นอลูมิเนียมอัลลอยจากภายนอกเขา้มาทดแทนการ
หลอมอลูมิเนียมเองในโรงงาน โดยโครงการจะน ามว้นอลูมิเนียมมาจากต่างประเทศ ประมาณ 65.94 ตัน/
วนั เพื่อน าไปผ่านกระบวนการรีดเย็นก่อนน าเขา้สู่กระบวนการอ่ืน ๆ ต่อไป รายละเอียดของวตัถุดิบที่ใชใ้น
เตาหลอมมีดงันี ้

(1) อลมูิเนียมแท่ง 
โครงการใชอ้ลมูิเนียมแท่งเป็นวตัถุหลกัในเตาหลอม ประมาณ 59.62 ตนั/วัน 

โดยภายหลงัการเปลี่ยนแปลงคาดว่าจะมีปริมาณการใชล้ดลงเป็น 18.04 ตัน/วัน ซึ่งคิดเป็นรอ้ยละ 27.27 
ของปรมิาณวตัถดิุบทัง้หมด  

(2) เศษอลมูิเนียมหมนุเวียนภายในโครงการ 
โครงการมีการน าเศษอลูมิเนียมที่ไดจ้ากกระบวนการผลิต ประมาณ 32.73 

ตนั/วนั ซึ่งภายหลงัการเปลี่ยนแปลงคาดว่าจะมีปริมาณการใชเ้พิ่มขึน้เป็น 41.27 ตนั/วนั ซึ่งคิดเป็นรอ้ยละ  
62.40 ของปริมาณวัตถุดิบทั้งหมดมาใชเ้ป็นวัตถุดิบร่วมในเตาหลอม รายละเอียดของเศษอลูมิเนียมจาก
กระบวนการผลิตมีลายละเอียดงันี ้
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ก) เศษอลมูิเนียมจากเครื่อง Dross Handing Machine 
โครงการภายหลังการเปลี่ยนแปลงยังคงใช้เครื่ อง Dross Handing 

Machine ในการแยกกากตะกรนัอลูมิเนียมเช่นเดิม และมีเศษอลูมิเนียมที่ไดจ้ากการป่ันแยกกากตะกรนั 
ประมาณ  0.24 ตัน/วัน ซึ่ งภายหลังการเปลี่ ยนแปลงคาดว่าจะมีปริมาณลดลงเป็น 0.16 ตัน/วัน  
โดยเศษกากตะกรนัอลูมิเนียม (Aluminium Dross) ที่เหลือประมาณ 0.65 ตัน/วัน จะถูกส่งไปก าจัดโดย
หน่วยงานที่ไดร้บัอนญุาตจากกรมโรงงานอตุสาหกรรมต่อไป 

ข) เศษอลมูิเนียมจากเครื่องหลอ่ต่อเนื่อง 
โครงการมีเศษอลมูิเนียมที่ไดจ้ากเครื่องหล่อต่อเนื่อง ประมาณ 1.03 ตัน/

วนั ซึ่งภายหลงัการเปลี่ยนแปลงคาดว่าจะมีปริมาณลดลงเป็น 0.66 ตนั/วนั หมนุเวียนกลบัมาใชเ้ป็นวตัถดิุบ
รว่มในเตาหลอม  

ค) เศษอลมูิเนียมจากกระบวนการรีด 
โครงการมีเศษอลูมิเนียมที่ไดจ้ากกระบวนการรีดประมาณ 1.02 ตัน/วัน 

ซึ่งภายหลงัการเปลี่ยนแปลงคาดว่าจะมีปริมาณเพิ่มขึน้เป็น 1.31 ตนั/วนั หมุนเวียนกลบัมาใชเ้ป็นวตัถุดิบ
หลกัร่วมในเตาหลอม เนื่องจากโครงการมีการน าเข้ามว้นอลมูิเนียมจากภายนอกมาใชเ้ป็นวตัถุดิบเพิ่มเติม 
โดยม้วนอลูมิ เนียมที่น าเข้าจากภายนอกจะเข้าสู่ กระบวนการรีดเย็นก่อนน าไปเข้าสู่กระบวนการ 
อ่ืน ๆ เพื่อผลิตเป็นผลิตภณัฑข์องโครงการต่อไป 

ง) เศษอลูมิเนียมจากกระบวนการป๊ัม เจาะ และการตัดเฉือนอลูมิเนียม 
อลัลอย (Blanking and Shearing) 
โครงการมีเศษอลูมิเนียมจากการป๊ัมเจาะอลูมิเนียมอัลลอย (Blanking) 

การตัดเฉือนอลมูิเนียมอลัลอย (Shearing) รวมทัง้สิน้ประมาณ 27.73 ตนั/วนั ซึ่งภายหลังการเปลี่ยนแปลง
คาดว่าจะมีปริมาณเพิ่มขึน้เป็น 38.23 ตนั/วนั หมุนเวียนกลบัมาใชเ้ป็นวตัถุดิบร่วมในเตาหลอมเนื่องจากมี
การน าเขา้มว้นอลมูิเนียมจากภายนอกเขา้มาใชใ้นกระบวนการผลิตเพิ่มเติม 

จ) เศษอลมูิเนียมจากเตาอบอ่อน 
โครงการมีเศษอลูมิเนียมที่ ได้จากเตาอบอ่อน ประมาณ 0.71 ตัน/วัน  

ซึ่งภายหลงัการเปลี่ยนแปลงคาดว่าจะมีปริมาณเพิ่มขึน้เป็น 0.91 ตนั/วนั หมุนเวียนกลบัมาใชเ้ป็นวตัถุดิบ
รว่มในเตาหลอมเนื่องจากมีการน าเขา้มว้นอลมูิเนียมจากภายนอกเขา้มาใชใ้นกระบวนการผลิตเพิ่มเติม 
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(3) เศษอลมูิเนียมน าเขา้จากภายนอกโครงการ 
โครงการมีการน าเขา้เศษอลูมิเนียมจากภายนอกโครงการ (ภายในประเทศ) 

เขา้มาใชเ้ป็นวัตถุดิบหลกัในเตาหลอม ไดแ้ก่ เศษอลูมิเนียมทาลอน หรือสายไฟอลูมิเนียมที่ปลอกเปลือก
แลว้ ซึ่งเป็นเศษอลูมิเนียมที่สะอาดไม่มีการปนเป้ือนน า้มัน โดยปริมาณการใชง้านสูงสุดประมาณ 10.53 
ตนั/วนั ภายหลงัการเปลี่ยนแปลงคาดว่าจะมีปริมาณน าเขา้ลดลงเป็น 6.83 ตนั/วนั ซึ่งคิดเป็นรอ้ยละ 10.33 
ของปรมิาณวตัถดิุบทัง้หมด  

2.2) กระบวนกำรตัดม้วนอลูมิเนียมอัลลอย 
โครงการมีการเพิ่มเติมเครื่องจักรส าหรับตดัแบ่งมว้นอลูมิเนียมอัลลอยใหม้ีความ

เหมาะสมกับขนาดของผลิตภัณฑ์ โดยเมื่อแบ่งแลว้จะน าไปผลิตเป็นแผ่นกลมโดยเครื่องป๊ัมแผ่นแถวเดียว
แบบ A Press และ K Press 

2.3) กระบวนกำรปรับควำมเรียบแผ่นอลูมิเนียม 
โครงการจะมีการปรับความเรียบแผ่นของอลูมิเนียมเพื่อได้แผ่นอลูมิเนียมที่มี

คุณภาพตามที่ลูกค้าต้องการ โดยจะติดตั้งเครื่องปรบัความเรียบแผ่น  (Circle Leveller) และเครื่องปรบั
ความเรยีบแผ่น (HSDY Leveller) 

 
3) วัตถุดิบ สำรเคมี และผลิตภัณฑ ์

3.1) วัตถุดบิ และสำรเคมี 
โครงการภายหลังการเปลี่ยนแปลงมีปริมาณการใชว้ัตถุดิบส าหรบัสายการผลิต

ของเตาหลอม และสารเคมีต่าง ๆ เช่นเดิมแต่จะมีปริมาณการน าเขา้ม้วนอลูมิเนียมจากภายนอกเขา้มา 
แปรรูปเป็นผลิตภัณฑเ์พิ่มขึน้ เพื่อตอบสนองความตอ้งการของกลุ่มลูกคา้ โดยมว้นอลูมิเนียมน าเขา้จาก
ภายนอก มีปริมาณการงาน 23,079.00 ตัน/ปี ซึ่งโครงการน าเขา้ม้วนอลูมิเนียมจากต่างประเทศ โดยใช้
รถบรรทุกชนิดรถบรรทุกตู้คอนเทนเนอรใ์นการขนส่งวัตถุดิบจากท่าเรือแหลมฉบังมายังพื ้นที่โครงการ 
จ านวนการขนส่ง 1,250 เที่ยว/ปี ซึ่งวัตถุดิบจะถูกจัดเก็บในพื ้นที่จัดเก็บภายในอาคารหล่ออลูมิเนียม 
(Casting Plant) และอาคารรีดอลมูิเนียม (Finishing Plant)  

3.2) ผลิตภัณฑ ์
      ผลิตภัณฑ์หลักของโครงการภายหลังการเปลี่ ยนแปลงยังคงเป็นเช่น เดิม  

ประกอบไปด้วย 3 ผลิตภัณฑ์หลัก ได้แก่ ม้วนอลูมิเนียม (Aluminium Coil) อลูมิเนียมแผ่น (Aluminium 
Sheet) และอลูมิเนียมแผ่นกลม (Aluminium Circle) โดยโครงการจะมีผลิตภัณฑ์ที่ได้จากการผลิตของ
โรงงานเอง และผลิตภณัฑท์ี่ไดจ้ากการน าเขา้อลมูิเนียมมว้นจากภายนอกเพื่อทดแทนก าลงัการผลิตที่ลดลง
ไป 1 สายการผลิต ซึ่งคาดว่าโครงการจะมีปริมาณรวมของผลิตภณัฑท์ัง้สิน้ 32,000 ตนั/ปี โดยมีจ านวนการ
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ขนส่งเพิ่มขึน้จากปัจจุบนัจาก 4,200 เที่ยว/ปี เป็น 5,600 เที่ยว/ปี สามารถสรุปปริมาณผลิตภณัฑห์ลกัของ
โครงการไดด้งันี ้ 

• มว้นอลมูิเนียม (Aluminium Coil)                              2,397.50         ตนั/ปี 
• อลมูิเนียมแผ่น (Aluminium Sheet)                           4,989.00         ตนั/ปี 
• อลมูิเนียมแผ่นกลม (Aluminium Circle)                    24,605.00       ตนั/ปี 

 
4) น ้ำใช้และกำรจัดกำร 

ภายหลงัการเปลี่ยนแปลงในระยะด าเนินการมีการใชน้ า้รวมประมาณ 54.478 ลกูบาศก์
เมตร/วัน โดยแบ่งออกเป็น 3 ส่วน ไดแ้ก่ 1) น า้ใชเ้พื่อการอุปโภค-บริโภคของพนักงานประมาณ 19.600 
ลูกบาศก์เมตร/วัน 2) น า้ใชใ้นกระบวนการผลิตประมาณ 26.878 ลูกบาศก์เมตร/วัน และ 3) น า้รดพืน้ที่สี
เขียวประมาณ 8.000 ลกูบาศกเ์มตร/วนั โดยมีรายละเอียดดงันี ้

4.1)  น ้ำใช้เพ่ือกำรอุปโภค-บริโภคของพนักงำน 
ภายหลังการเปลี่ยนแปลงโครงการมีพนักงานเพิ่มขึน้จาก 126 คน เป็น 196 คน 

โดยคิดอัตราการใชน้ า้เพื่อการอปุโภค-บริโภค ของพนักงานประมาณ 100 ลิตร/คน/วนั โดยคิดอัตราการใช้
น า้ในหอ้งน า้-หอ้งสว้ม รอ้ยละ 90 ของน า้ใชเ้พื่อการอปุโภค-บรโิภคของพนกังาน และน า้ใชใ้นโรงอาหารรอ้ย
ละ 10 ของการใชน้ า้เพื่อการอปุโภค-บรโิภคของพนกังาน เนื่องจากไม่มีการประกอบอาหารในพืน้ที่โครงการ 
ดงันัน้ โครงการมีความตอ้งการใชน้ า้เพื่อการอปุโภค-บรโิภคของพนกังานประมาณ 19.600 ลกูบาศกเ์มตร/
วนั แบ่งเป็น 1) น า้ใชใ้นห้องน า้-หอ้งสว้มประมาณ 17.640 ลูกบาศก์เมตร/วัน และ 2) น า้ใชใ้นโรงอาหาร
ประมาณ 1.960 ลกูบาศกเ์มตร/วนั 

4.2) น ้ำใช้ในกระบวนกำรผลิต 
ภายหลงัการเปลี่ยนแปลงโครงการมีกิจกรรมการใชน้ า้ในกระบวนการผลิตเช่นเดิม 

เนื่องจากภายหลงัการเปลี่ยนแปลงโครงการไม่ไดม้ีการเปลี่ยนแปลงกระบวนการผลิตที่จะสง่ต่อปริมาณการ
ใชน้ า้ในกระบวนการผลิตของโครงการ 

4.3) น ้ำรดพืน้ทีสี่เขียว 
ภายหลังการเปลี่ยนแปลงยังคงมีพืน้ที่สีเขียวเท่าเดิมคือประมาณ 0.94 ไร่ จึงมี

ความตอ้งการใชน้ า้เพื่อรดน า้พืน้ที่สีเขียวประมาณ 8.000 ลกูบาศกเ์มตร/วนั 
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5) น ้ำเสียและกำรจัดกำร 
ภายหลงัการเปลี่ยนแปลง คาดว่าจะมีปรมิาณน า้เสียเกิดขึน้ประมาณ 22.558 ลกูบาศก์

เมตร/วนั ซึ่งเพิ่มขึน้จากเดิมประมาณ 5.60 ลกูบาศกเ์มตร/วนั โดยปริมาณน า้เสียจากกระบวนการผลิตยงัคง
มีปริมาณเท่าเดิมเนื่องจากภายหลงัการเปลี่ยนแปลงไม่ไดม้ีการเปลี่ยนแปลงกระบวนการผลิตที่ก่อใหเ้กิด 
น า้เสียเพิ่มขึน้แต่อย่างใด ทัง้นี ้น า้เสียที่เพิ่มขึน้ 5.60 ลกูบาศกเ์มตร/วัน เป็นน า้เสียจากกิจกรรมการอปุโภค-
บริโภคของพนักงานที่คาดว่าภายหลงัการเปลี่ยนแปลงโครงการจะมีพนักงานเพิ่มขึน้จาก 126 คน เพิ่มขึน้
เป็น 196 คน 

5.1) น ้ำเสียจำกกิจกรรมกำรอุปโภค-บริโภคของพนักงำน 
ภายหลงัการเปลี่ยนแปลงคาดว่าจะมีปริมาณน า้ที่เกิดขึน้จากการอปุโภค-บริโภค

ของพนักงานทั้ง 196 คน ประมาณ 15.680 ลูกบาศกเ์มตร/วัน สามารถแบ่งออกเป็น 2 ส่วน ไดแ้ก่ น า้เสีย
จากห้องน ้า-ห้องส้วม ประมาณ 14.110 ลูกบาศก์เมตร/วัน และน ้าเสียจากโรงอาหารประมาณ 1.570 
ลกูบาศกเ์มตร/วนั โดยภายหลงัการเปลี่ยนแปลงโครงการยงัคงใชร้ะบบบ าบดัน า้เสียเช่นเดิมไม่เปลี่ยนแปลง 

5.1.1) น า้เสียจากหอ้งน า้-หอ้งสว้มประมาณ 14.110 ลกูบาศกเ์มตร/วัน จะส่งไป
บ าบัดยังระบบบ าบดัน า้เสียส าเร็จรูปจ านวน  3 ถัง มีความสามารถในการบ าบัดน า้เสียรวม 75 ลูกบาศก์
เมตร/วนั ดงันัน้ ถงับ าบดัน า้เสียส าเร็จรูปของโครงการจึงมีความสามารถในการบ าบดัน า้เสียที่เกิดขึน้อย่าง
เพียงพอก่อนสง่ต่อไปยงัระบบบ าบดัน า้เสียสว่นกลางของนิคมฯ เพื่อท าการบ าบดัอีกครัง้ต่อไป 

5.1.2) น า้เสียจากโรงอาหาร ภายหลงัการเปลี่ยนแปลงคาดว่าจะมีปรมิาณน า้เสีย
ที่ เกิดขึ ้น  ประมาณ  1.570 ลูกบาศก์เมตร/วัน  เนื่ องจากไม่มีการประกอบอาหารภายใน โรงงาน  
การรบัประทานอาหารของพนกังานแบ่งเป็น  การเดินออกไปรบัประทานอาหารดา้นนอกโรงงาน และการน า
อาหารเขา้มารบัประทาน น า้ใชใ้นโรงอาหารจึงเป็นการใชน้ า้เพื่อลา้งท าความสะอาดภาชนะ / อปุกรณบ์รรจุ
อาหารของพนกังานเท่านัน้ จึงมีน า้เสียเกิดขึน้นอ้ยมาก โดยภายหลงัการเปลี่ยนแปลงโครงการยงัคงใชร้ะบบ
บ าบัดน ้าเสียเดิม ได้แก่ ถังดักไขมันรุ่น WT-100 ขนาด 1,000 ลิตร หรือปาระมาณ 1 ลูกบาศก์เมตร  
มีระยะเวลากักเก็บน ้าเสียประมาณ 4 ชั่ วโมง  คิดเป็นความสามารถในการบ าบัดน ้าเสียประมาณ  
6 ลกูบาศกเ์มตร/วนั ดงันัน้ ถงัดกัไขมนัของโครงการจึงมีความสามารถในการบ าบดัน า้เสียที่เกิดขึน้ไดอ้ย่าง
เพียงพอ ก่อนสง่ต่อไปยงัระบบบ าบดัน า้เสียสว่นกลางของนิคมฯ เพื่อท าการบ าบดัอีกครัง้ต่อไป 

5.2 น ้ำเสียจำกกระบวนกำรผลิต 
ภายหลังการเปลี่ยนแปลงโครงการยังคงมีแหล่งที่มาน า้เสีย ปริมาณน า้เสีย และ

การจัดการน า้เสียเหมือนที่ด  าเนินการอยู่แล้ว ดังนั้น การจัดการน า้เสียของโครงการจึงสามารถควบคุม
คุณภาพน ้า เสียให้มี ค่าเป็นไปตามประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่ งประเทศไทยที่  76/2560  
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เรื่อง ก าหนดมาตรฐานทั่วไปในการระบายน า้เสียลงสูร่ะบบบ าบัดน า้เสียส่วนกลางในนิคมอตุสาหกรรมก่อน
สง่ต่อไปยงัระบบบ าบดัน า้เสียสว่นกลางของนิคมฯ เพื่อท าการบ าบดัอีกครัง้ต่อไป 

 
6) ไฟฟ้ำ 

ภายหลังการเปลี่ยนแปลงคาดว่าโครงการจะมีปริมาณความตอ้งการใชไ้ฟฟ้าเพิ่มขึ ้น
จากเดิมประมาณ 84,387 กิโลวัตต์/เดือน เพื่อใช้ในเครื่องจักรที่ติดตั้งเพิ่มเติม ได้แก่ 1) เครื่องป๊ัมแผ่น 
แถวเดียว (A Press) 2) เค ร่ืองตัดแผ่นกลม (Circle Shear) 3) เครื่องเจาะรูแผ่นกลม (Hole Punch)  
4) เครื่องปรับความ เรียบแผ่ น  (Circle Leveller) 5) เครื่องปรับความ เรียบแผ่ น  (HSDY Leveller)  
6) เครื่องป๊ัมแผ่นแถวเดียว (K Press) 7) เครื่องตัดแบ่งม้วนอลูมิเนียม (Sliter Macine) 8) เครื่องตัดแผ่น
กลมแบบแนวแกน (XY) XY-5 9) เตาอบแผ่นอลูมิเนียม แบบ Batch (Batch Annealing) รวมการปริมาณ
การใชไ้ฟฟ้าภายหลงัการเปลี่ยนแปลงโครงการ 634,387 กิโลวตัต/์เดือน ซึ่งโครงการยงัคงใชร้ะบบจ่ายไฟฟ้า
เช่นเดียวกบัแบบเดิมไดอ้ยา่งเพียงพอ 

 
7) กำรจัดกำรกำกของเสีย 

โครงการภายหลังการเปลี่ยนแปลงมีแหล่งก าเนิดของกากของเสียที่เกิดขึน้จากการ
ด าเนินการของโครงการแบ่งออกเป็น 2 แหลง่ก าเนิด ไดแ้ก่ ขยะมลูฝอยจากการอปุโภค-บริโภคของพนกังาน 
และของเสียจากกระบวนการผลิต โดยภายหลงัการเปลี่ยนแปลงโครงการยังคงใชพ้ืน้ที่จัดเก็บกากของเสีย
และการจัดการกากของเสียเช่นเดิมไม่เปลี่ยนแปลง โดยภายหลงัการเปลี่ยนแปลงคาดว่าจะมีปริมาณกาก
ของเสียประมาณ 871.38 ตนั/ปี โดยมีรายละเอียดดงันี ้

7.1) ขยะมูลฝอยจำกกำรอุปโภค-บริโภคของพนักงำน 
ขยะมูลฝอยจากการอปุโภค-บริโภคของพนกังาน ประกอบดว้ย ขยะมลูฝอยทั่วไป 

เช่น เศษอาหาร ขยะมูลฝอยที่สามารถน ากลับมาใชป้ระโยชนใ์หม่ได ้เช่น เศษกระดาษ เศษถุงพลาสติก  
เศษไม ้และขยะอันตราย เช่น หลอดไฟ อุปกรณอิ์เล็กทรอนิกส ์เป็นตน้ โดยปัจจุบนัมีปริมาณ 35.28 ตนั/ปี 
ภายหลงัการเปลี่ยนแปลงโครงการจะมีพนกังานเพิ่มขึน้จากปัจจุบนั 70 คน รวมมีพนกังานทัง้หมดประมาณ 
196 คน คิดเป็นขยะมลูฝอยจากการอปุโภค-บรโิภคของพนักงานประมาณ 54.88 ตัน/ปี สามารถจ าแนกได้
ดงันี ้

7.1.1) ขยะมูลฝอยทั่วไป จะมีปริมาณประมาณ 36.77 ตัน/ปี คิดเป็นรอ้ยละ 67 
ของขยะมูลฝอยทั้งหมด ด้านการขนส่งคาดว่าจะมีจ านวนเที่ ยวการขนส่งประมาณ  156 เที่ยว/ปี  
โดยหา้งหุน้สว่นจ ากดั จกัรินทร ์เซอรว์ิส เป็นผูร้บัผิดชอบในการน าไปก าจดัต่อไป 
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 จดัท าโดย  หนา้ 1-14 
 บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

7.1.2) ขยะมูลฝอยที่น ากลับไปใช้ประโยชน์ใหม่ได้ จะมีปริมาณ 16.46 ตัน/ปี  
คิดเป็นรอ้ยละ 30 ของขยะมูลฝอยทัง้หมด ดา้นการขนส่งคาดว่าจะมีจ านวนเที่ยวการขนส่งประมาณ 156 
เที่ยว/ปี โดยหา้งหุน้ส่วนจ ากัด จักรินทร ์เซอรว์ิส เป็นผูร้บัผิดชอบในการน าไปคัดแยกประเภทเพื่อจ าหน่าย
ต่อไป 

7.1.3) ขยะอนัตราย จะมีปริมาณประมาณ 1.65 ตนั/ปี คิดเป็นรอ้ยละ 3 ของขยะ
มูลฝอยทั้งหมด ดา้นการขนส่งคาดว่าจะมีจ านวนเที่ยวการขนส่งประมาณ 5 เที่ยว/ปี โดยบริษัท เบตเตอร์
เวิลด ์กรีน จ ากัด (มหาชน) เป็นผูร้บัผิดชอบในการน าไปฝังกลบอย่างปลอดภัยเมื่อท าการปรบัเสถียรแลว้
หรือท าใหเ้ป็นกอ้นแข็งแลว้ 

7.2) ของเสียจำกกระบวนกำรผลิต 
ภายหลังการเปลี่ยนแปลงโครงการมีกากของเสียที่ เกิดจากกระบวนการผลิต

ประมาณ 354.00 ตัน/ปี โดยจ าแนกออกเป็น 2 ประเภท ได้แก่ กากของเสียอันตราย และกากของเสีย 
ไม่อนัตราย มีรายละเอียดดงันี ้

7.2.1) กากของเสียอันตราย ได้แก่ กากตะกรันอลูมิเนียม (Aluminium Dross) 
วสัดุปนเป้ือนสารเคมี/สี/น า้มัน และ Used Powder เดิมโครงการมีกากของเสียอันตรายประมาณ 382.93 
ตัน/ปี ซึ่งภายหลังการเปลี่ยนแปลงคาดว่าโครงการจะมีปริมาณกากของเสียอันตรายลดลงเป็น 260.43  
ตัน/ปี เนื่องจากโครางการมีการใชม้้วนอลูมิเนียมน าเข้าจากภายนอกเข้าสู่กระบวนการรีดเย็นเพื่อผลิต 
เป็นผลิตภัณฑ์ของโครงการนอกเหนือจากผลิตภัณฑ์ที่ได้จากการหลอมเองของโรงงาน เพื่อทดแทน
สายการผลิตที่ลดลงไป 1 สายการผลิต ท าใหผ้ลิตภณัฑข์องโครงการมีปรมิาณเพิ่มขึน้จากเดิม รายละเอียด
กากของเสียอนัตราย ดงันี ้ 

ก) กากตะกรนัอลมูิเนียม คาดว่ามีปริมาณ 227.50 ตนั/ปี รวบรวมไวใ้นถงั
เหล็กขนาด 2.16 ลกูบาศกเ์มตร จดัเก็บในพืน้ที่ H ของพืน้ที่จดัเก็บกากตะกรนัอลมูิเนียม ภายในอาคารหล่อ
อลูมิเนียมขนาด 62.60 ตารางเมตร ดา้นการขนส่งคาดว่าจะมีจ านวนเที่ยวการขนส่งประมาณ 60 เที่ยว/ปี 
โดยบรษิัท เมทเทิลคอม จ ากดั เป็นผูร้บัผิดชอบในการน าไปใชป้ระโยชนต่์อไป 

ข) วสัดุปนเป้ือนสารเคมี/สี/น า้มนั คาดว่ามีปริมาณ 16.88 ตนั/ปี รวบรวม
ไวใ้นถังเหล็กขนาด 2.16 ลูกบาศกเ์มตร จัดเก็บในพืน้ที่ C ของอาคารจัดเก็บกากของเสีย บริเวณดา้นขา้ง
อาคารหล่ออลูมิเนียม ขนาด 7.2 ตารางเมตร ดา้นการขนส่งคาดว่าจะมีจ านวนเที่ยวการขนส่งประมาณ  
5 เที่ยว/ปี โดยบริษัท เบตเตอรเ์วิลด์ กรีน จ ากัด (มหาชน) เป็นผู้รับผิดชอบน าไปจัดการโดยน าไปท า
เชือ้เพลิงผสม 
 



โครงการโรงงานผลิตอลมิูเนียม (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท ไมยเ์ออร ์อลมิูเนียม (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

 จดัท าโดย  หนา้ 1-15 
 บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ค) Ussed Powder คาดว่ามีปริมาณ 16.05 ตัน/ปี  รวบรวมไวใ้นถังเหล็ก
ขนาด 2.16 ลูกบาศก์เมตร จัดเก็บในพื ้นที่  D ของอาคารเก็บกากของเสีย บริเวณด้านข้างอาคารหล่อ
อลูมิเนียม ขนาด 7.2 ตารางเมตร ด้านการขนส่งคาดว่าจะมีจ านวนเที่ยวการขนส่งประมาณ 5 เที่ยว/ปี  
โดยบรษิัท เบตเตอรเ์วิลด ์กรีน จ ากดั (มหาชน) เป็นผูร้บัผิดชอบน าไปจดัการโดยน าไปท าเชือ้เพลิงผสม 

7.2.2) กากของเสียไม่อันตราย เช่น เศษกระดาษ เศษโลหะ และเศษพลาสติก 
ภายหลงัการเปลี่ยนแปลงโครงการคาดว่าจะมีปรมิาณกากของเสียไม่อนัตรายประมาณ 93.57 ตนั/ปี โดยมี
รายละเอียดดงันี ้

ก) เศษพลาสติก ภายหลังการเปลี่ยนแปลงคาดว่าจะมีปริมาณเศษ
พลาสติก ประมาณ 11.38 ตัน/ปี ดา้นการขนส่งคาดว่าจะมีจ านวนเที่ยวการขนส่งประมาณ 25 เที่ยว/ปี  
โดยหา้งหุน้สว่นจ ากดั จกัรินทร ์เซอรว์ิส เป็นผูร้บัผิดชอบในการน าไปคดัแยกประเภทเพื่อจ าหน่ายต่อไป 

ข) เศษบรรจภุณัฑก์ระดาษ ภายหลงัการเปลี่ยนแปลงคาดว่าจะมีปริมาณ
เศษบรรจุภัณฑก์ระดาษประมาณ 31.99 ตัน/ปี ดา้นการขนส่งคาดว่าจะมีจ านวนเที่ยวการขนส่งประมาณ 
25 เที่ยว/ปี โดยห้างหุ้นส่วนจ ากัด จักรินทร ์เซอรว์ิส เป็นผู้รบัผิดชอบในการน าไปคัดแยกประเภทเพื่อ
จ าหน่ายต่อไป 

ค) เศษเหล็ก ภายหลังการเปลี่ยนแปลงคาดว่าจะมีปริมาณเศษเหล็ก
ประมาณ  10.08 ตัน /ปี  ด้านการขนส่งคาดว่าจะมีจ านวนเที่ ยวการขนส่งประมาณ  13 เที่ ยว/ปี  
โดยหา้งหุน้สว่นจ ากดั จกัรินทร ์เซอรว์ิส เป็นผูร้บัผิดชอบในการน าไปคดัแยกประเภทเพื่อจ าหน่ายต่อไป 

ง) เศษชิน้ส่วนไม้ ภายหลังการเปลี่ยนแปลงคาดว่าจะมีปริมาณ เศษ
ชิน้ส่วนไม ้ประมาณ 40.12 ตัน/ปี ดา้นการขนส่งคาดว่าจะมีจ านวนเที่ยวการขนส่งประมาณ 25 เที่ยว/ปี  
โดยหา้งหุน้สว่นจ ากดั จกัรินทร ์เซอรว์ิส เป็นผูร้บัผิดชอบในการน าไปคดัแยกประเภทเพื่อจ าหน่ายต่อไป 
 

 
 
 

 
 
 



โครงการโรงงานผลิตอลมิูเนียม (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท ไมยเ์ออร ์อลมิูเนียม (ประเทศไทย) จ ากดั 
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 บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตำรำงที ่1.1  กำรเปรียบเทยีบรำยละเอียดกำรด ำเนินกำรของโครงกำรกับรำยละเอียดทีเ่สนอไว้ในรำยงำนกำรประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม  
                    โครงกำรโรงงำนผลิตอลูมิเนียม (คร้ังที ่1) ของบริษัท ไมยเ์ออร ์อลูมิเนียม (ประเทศไทย) จ ำกัด  

รำยละเอียดโครงกำร รำยละเอียดตำมที่ระบุในรำยงำน EIA 
รำยละเอียดกำรด ำเนินกำรทีเ่ปลี่ยนแปลงหรือแตกต่ำงจำก

รำยงำน EIA 
1. ท่ีตัง้โครงการ นิคมอุตสาหกรรมแหลมฉบัง ต าบลทุ่งสุขลา อ าเภอเมืองศรีราชา 

จงัหวดัชลบรุี 
ไม่เปลี่ยนแปลง 

2. การใชป้ระโยชนพ์ืน้ท่ีโครงการ 
   2.1 พืน้ท่ีเพื่อการผลิต 
   2.2 พืน้ท่ีส่วนเสริมการผลิต 
   2.3 พืน้ท่ีอื่นๆ 
   2.4 พืน้ท่ีสีเขียว 

รวมพืน้ที่ 

 
12,719.80 ตร.ม. หรือ 7.95 ไร ่(รอ้ยละ 42.63) 
2,761.40 ตร.ม. หรือ  1.73 ไร ่(รอ้ยละ 9.26) 
12,847.36 ตร.ม. หรือ 8.03 ไร ่(รอ้ยละ 43.06) 
1,508.00 ตร.ม. หรือ 0.94 ไร ่(รอ้ยละ 5.05) 
29,836.56 ตร.ม. หรือ 18.65 ไร่ 

 
ตามหนังสืออนุญาตให้ประกอบกิจการในนิคมอุตสาหกรรมของ
โครงการ พบว่าโครงการมีพื ้นท่ีประมาณ 18-2-59-14 หรือ 14 ไร ่
หรือประมาณ 29,836.56 ตารางเมตร 

3. เครื่องจกัรหลกั -  เตาหลอม ขนาด 24 ตนั                                        2 เตา 
- เตาพกั ขนาด 24 ตนั                                             2 เตา 
- เครื่องหล่อแบบต่อเนื่อง                                         2 เครื่อง 
- เครื่องรีดเย็น                                                         1 เครื่อง 
- เตาอบอ่อนแบบ Batch                                          2 เครื่อง 
- เตาอบอ่อนแบบ Flash                                           2 เครื่อง 
- เครื่องตดัแบ่งแผ่นอลมูิเนียม                                   1 เครื่อง 
- เครื่อวตดัอลมูิเนียมแผ่นกลม                                  3 เครื่อง 
- เครื่องตดัแผ่นกลม (Circle shear)                          5 เครื่อง 
- เครื่องป๊ัมแผ่นแถวเดียว (A Press)                          3 เครื่อง 

ปัจจุบันมีเครื่องจักรหลักทั้งหมด 16 เครื่อง ภายหลังจะมีการติดตั้ง
เครื่องจักรเพิ่มเติมทัง้หมด 9 ชนิด รวมทัง้สิน้ 16 เครื่อง รวมภายหลงั
จึงมีเครื่องจกัรหลกัทัง้หมด 32 เครื่อง  

 



โครงการโรงงานผลิตอลมิูเนียม (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท ไมยเ์ออร ์อลมิูเนียม (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

 จดัท าโดย                                                                                                                                                                       หนา้ 1-17 
 บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตำรำงที ่1.1  กำรเปรียบเทยีบรำยละเอียดกำรด ำเนินกำรของโครงกำรกับรำยละเอียดทีเ่สนอไว้ในรำยงำนกำรประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม  
                    โครงกำรโรงงำนผลิตอลูมิเนียม (คร้ังที ่1) ของบริษัท ไมยเ์ออร ์อลูมิเนียม (ประเทศไทย) จ ำกัด (ต่อ) 

รำยละเอียดโครงกำร รำยละเอียดตำมที่ระบุในรำยงำน EIA 
รำยละเอียดกำรด ำเนินกำรทีเ่ปลี่ยนแปลงหรือแตกต่ำงจำก

รำยงำน EIA 
3. เครื่องจกัรหลกั (ต่อ) - เครื่องเจาะรูแผ่นกลม                                                              1 เครื่อง 

- เครื่องป๊ัมแผ่นเดียว (K-Press)                                                  2 เครื่อง 
- เครื่องตดัแบ่งมว้นอลมูิเนียม (Slitter Machine)                         1 เครื่อง 
- เครื่องตดัแผ่นกลมแบบแนวแกน (XY)(XY-5)                             1 เครื่อง 
- เครื่องปรบัความเรียบแผ่น (Circle Leveller)                             3 เครื่อง 
- เครื่องปรบัความเรียบแผ่น (HSDY Leveller)                             1 เครื่อง 
     รวม  32 เคร่ือง 

 

4. วตัถดุิบ - อลมูิเนียมแท่ง                                                                      18.04 ตนั/วนั 
- เศษอลมูิเนียมภายในโครงการ                                               41.11 ตนั/วนั 
- อลมูิเนียมเหลวหมนุเวียน                                                      0.16 ตนั/วนั 
- เศษอลมูิเนียมภายนอกโครงการ                                            6.83 ตนั/วนั 
- มว้นอลมูิเนียมน าเขา้ภายนอกโครงการ                                  65.94 ตนั/วนั 

ปัจจุบันและภายหลังเปลี่ยนแปลงมีการน าเข้าวัตถุดิบเข้ามาเป็น
วตัถุดิบร่วมในเตาเผาหลอมเพิ่มเติม ไดแ้ก่ เศษอลูมิเนียมภายนอก
โครงการ นอกจากนี้ภายหลังการเปลี่ยนแปลงโครงการจะมีการ
น าเข้าม้วนอลูมิเนียมจากภายนอกเข้าสู่กระบวนการรีดเย็นก่อน
น าไปแปรรูปเป็นผลิตภณัฑต์่างๆ ในขัน้ตอนต่อไป 

5. ผลิตภณัฑแ์ละก าลงัผลิต - มว้นอลมูิเนียม                                                                     6.85 ตนั/วนั 
- อลมูิเนียมแผ่น                                                                    14.28 ตนั/วนั 
- อลมูิเนียมแผ่นกลม                                                             70.30 ตนั/วนั 
รวมผลิตภัณฑ์ทั้งหมด 91.43 ตัน/วัน หรือ 32,000 ตัน/ปี (อ้างอิงวันท างาน 350  
วนั/ปี) 

ตามตาราง EIA ปี 2542 โครงการท างาน 300 วนั/ปี ส่วนปัจจบุนัและ
ภายหลงัเปลี่ยนแปลงโครงการท างาน 350 วนั/ปี  

 
 



โครงการโรงงานผลิตอลมิูเนียม (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท ไมยเ์ออร ์อลมิูเนียม (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

 จดัท าโดย                                                                                                                                                                       หนา้ 1-18 
 บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตำรำงที ่1.1  กำรเปรียบเทยีบรำยละเอียดกำรด ำเนินกำรของโครงกำรกับรำยละเอียดทีเ่สนอไว้ในรำยงำนกำรประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม  
                    โครงกำรโรงงำนผลิตอลูมิเนียม (คร้ังที ่1) ของบริษัท ไมยเ์ออร ์อลูมิเนียม (ประเทศไทย) จ ำกัด (ต่อ) 

รำยละเอียดโครงกำร รำยละเอียดตำมที่ระบุในรำยงำน EIA 
รำยละเอียดกำรด ำเนินกำรทีเ่ปลี่ยนแปลงหรือแตกต่ำงจำก 

รำยงำน EIA 
6. กระบวนการผลิต 1) การเตรียมวตัถดุิบ 

2) การหลอมอลมูิเนียม 
3) การปรบัปรุงคณุภาพอลมูิเนียมเหลว 
4) การหล่อขึน้รูป  
5) การรีด 
6) การตดัมว้นอลมูิเนียมอลัลอย 
7) การป๊ัมเจาะและการตดัเฉือนอลมูิเนียมอลัลอย (Blanking and Shearing) 
8) การอบอ่อนแผ่นอลมูิเนียมอลัลอย 
9) การปรบัความเรียบแผ่นอลมูิเนียม 

การปรับความเรียบแผ่นอลูมิเนียม เป็นกระบวนการท่ีเพิ่มคุณภาพของ
ผลิตภัณฑ์ใหเ้ป็นไปตามท่ีลูกคา้ต้องการ และมิได้ส่งต่อก าลังการผลิตของ
โครงการแต่อย่างใด โดยโครงการยังคงก าลังการผลิตไม่เกิน 32,000 ตัน/ปี 
ตามท่ีได้ยื่นขอก าลังผลิตไวใ้นรายงานการประเมินผลวิเคราะห์ผลกระทบ
สิ่ งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตอลูมิ เนียมดังหนังสือ เห็นชอบท่ี  วว 
0804/3025 ลงวนัท่ี 7 ธันวาคม พ.ศ. 2542 

7. ระบบเสริมการผลิตและระบบสาธารณปูโภค                    

7.1 ระบบน า้ใช ้  รบัน า้ประปามาจากนิคมอตุสาหกรรมแหลมฉบงั ชลบรุี  
ปริมาณน า้ใช ้54.478 ลบ.ม./วนั 
- น า้ใชเ้พื่อการอปุโภค-บริโภคของพนกังาน        19.600 ลบ.ม./วนั 
- น า้ใชส้  าหรบักระบวนการผลิต                         26.878 ลบ.ม./วนั 
- น า้รดพืน้ท่ีสีเขียว                                            8.000 ลบ.ม./วนั 
(อตัรการการใชน้ า้เพื่อการอปุโภค-บริโภคของพนกังาน 100 ลิตร/คน/วนั) 

- น า้ใชส้  าหรบัการอุปโภค-บริโภคของพนกังานคาดว่าจะมีปริมาณลดลงจาก
รายงาน EIA ปี 2542 เนื่องจากค านวณตามอตัราการใชน้ า้เพื่อการอปุโภค-
บริโภคของพนกังาน 100 ลิตร/คน/วนั 

- การใช้น ้าส  าหรับกระบวนการผลิตของปัจจุบันและภายหลังการ
เปลี่ยนแปลงมีปริมาณท่ีลดลงจากรายงาน  EIA ปี 2542 เน่ืองจากมีการ
ลดลงของสายการผลิต 

- การใช้น ้าส  าหรับรดพื ้นท่ีสีเขียว บริษัทท่ีปรึกษาได้พิจารณาปรับลดลง 
เน่ืองจากตามรายงาน EIA ปี 2542 มีการใช้น ้ารดพื ้นท่ีมีสีเขียวท่ีสูงเกิน
ความเป็นจริง 



โครงการโรงงานผลิตอลมิูเนียม (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท ไมยเ์ออร ์อลมิูเนียม (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

 จดัท าโดย                                                                                                                                                                       หนา้ 1-19 
 บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตำรำงที ่1.1  กำรเปรียบเทยีบรำยละเอียดกำรด ำเนินกำรของโครงกำรกับรำยละเอียดทีเ่สนอไว้ในรำยงำนกำรประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม  
                    โครงกำรโรงงำนผลิตอลูมิเนียม (คร้ังที ่1) ของบริษัท ไมยเ์ออร ์อลูมิเนียม (ประเทศไทย) จ ำกัด (ต่อ) 

รำยละเอียดโครงกำร รำยละเอียดตำมที่ระบุในรำยงำน EIA 
รำยละเอียดกำรด ำเนินกำรทีเ่ปลี่ยนแปลงหรือแตกต่ำงจำก

รำยงำน EIA 
7.2 ระบบไฟฟ้า 1) รบัไฟฟ้าจากการใชไ้ฟฟ้าส่วนภมูิภาค ชลบรุี  

2) ระบบหมอ้แปลงไฟฟ้าขนาด 12,000 กิโลโวลตแ์อมแปร ์
- ขนาด 1,500 กิโลโวลตแ์อมแปร ์                     จ านวน 1 ชดุ 
- ขนาด  2,500  กิโลโวลตแ์อมแปร ์                    จ านวน 3 ชดุ 
- ขนาด 3,000   กิโลโวลตแ์อมแปร ์                    จ านวน 1 ชดุ 

หมอ้แปลงไฟฟ้าท่ีติดตัง้อยู่ในปัจจุบนัเพียงพอต่อการใชง้านภายหลงั
การเปลี่ยนแปลง 

7.3 ระบบระบายน า้และป้องกนัน า้ท่วม  - โครงการจัดให้มีรางระบายน ้าฝนแยกจากรางระบายน ้าทิ ้ง
อย่างเด็ดขาด โดยรางระบายน า้ฝนจะเชื่อมต่อกับรางระบาย
น า้ของนิคมฯ 

ไม่เปลี่ยนแปลง 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการโรงงานผลิตอลมิูเนียม (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท ไมยเ์ออร ์อลมิูเนียม (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

 จดัท าโดย                                                                                                                                                                       หนา้ 1-20 
 บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตำรำงที ่1.1  กำรเปรียบเทยีบรำยละเอียดกำรด ำเนินกำรของโครงกำรกับรำยละเอียดทีเ่สนอไว้ในรำยงำนกำรประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม  
                    โครงกำรโรงงำนผลิตอลูมิเนียม (คร้ังที ่1) ของบริษัท ไมยเ์ออร ์อลูมิเนียม (ประเทศไทย) จ ำกัด (ต่อ) 

รำยละเอียดโครงกำร รำยละเอียดตำมที่ระบุในรำยงำน EIA 
รำยละเอียดกำรด ำเนินกำรทีเ่ปลี่ยนแปลงหรือแตกต่ำงจำก

รำยงำน EIA 
8. มลพิษและการจดัการ  

8.1 มลพิษทางอากาศ ควบคุมความเข้มข้นมลพิษทางอากาศท่ีปล่อยออกจากโครงการ 
ให้มี ค่ าอยู่ ภ าย ใน เกณ ฑ์ ก าหนด เท่ า นี้  กล่ าวคื อ  อ อก ไซด ์
ของไนโตรเจน (NOx) ไม่เกิน 180 ppm ฝุ่ น (TSP) ไม่เกิน 150 มก./
ลบ.ม. เพื่อเป็นการลดลงผลกระทบด้านมลพิษทางอากาศท่ีปล่อย
ออกจากโครงการและอาจส่ งผลกระทบต่อคุณภาพอากาศ 
ในบรรยากาศได ้

- จดัใหป้ล่องควนัของเตาหลอม  
ความสงู                            =      26.32    เมตร 
เสน้ผ่านศนูยก์ลาง             =      1.85      เมตร 
ความเรว็ลม                      =      14.04    เมตร / วินาที 

ไม่เปลี่ยนแปลง 

- ใชก๊้าซธรรมชาติเป็นเชือ้เพลิง 
- ควบคุมกการเกิด  NOx จากการเผาไหม้  โดยติดตั้ ง  

Two-Bed Regenerative Burner ท่ีเตาหลอม  

- ติดตั้ง Fume Hood เพื่อรวบรวมอากาศเสียก่อนปล่อย
ออกทางปล่องควนั 

 
 
 



โครงการโรงงานผลิตอลมิูเนียม (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท ไมยเ์ออร ์อลมิูเนียม (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

 จดัท าโดย                                                                                                                                                                       หนา้ 1-21 
 บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตำรำงที ่1.1  กำรเปรียบเทยีบรำยละเอียดกำรด ำเนินกำรของโครงกำรกับรำยละเอียดทีเ่สนอไว้ในรำยงำนกำรประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม  
                    โครงกำรโรงงำนผลิตอลูมิเนียม (คร้ังที ่1) ของบริษัท ไมยเ์ออร ์อลูมิเนียม (ประเทศไทย) จ ำกัด (ต่อ) 

รำยละเอียดโครงกำร รำยละเอียดตำมที่ระบุในรำยงำน EIA 
รำยละเอียดกำรด ำเนินกำรทีเ่ปลี่ยนแปลงหรือแตกต่ำงจำก

รำยงำน EIA 
8.2 การจดัการน า้เสีย 
1) น า้เสียจากกระบวนการผลิต 

 ปริมาณน า้เสียจากกระบวนการผลิต               6.878    ลบ.ม./วนั 
- ปริมาณน า้ทิง้จากห่อหล่อเย็น            6.650     ลบ.ม./วนั 
- ปริมาณน ้า ทิ ้งจากระบบหล่อ เย็น เครื่อ งอลูมิ เนียม        

0.220 ลบ.ม./วนั      
- ป ริ ม าณ น ้ า ร ะ บ า ย ทิ้ ง จ า ก ร ะ บ บ ผ ลิ ต น ้ า อ่ อ น  

0.008 ลบ.ม./วนั 
 

ปัจจุบนัและภายหลงัการเปลี่ยนแปลงโครงการไดย้กเลิกขัน้ตอนการ
ท าความสะอาดลูกกลิง้ ซึ่งต้องได้ใช้สารเคมีท่ีมีฤทธิ์เป็นกรดแล้ว 
(นับตัง้แต่ปี 2552 เป็นตน้มา) จึงไม่มีน า้เสียจากการท าความสะอาด
ลูกกลิง้ โดยการเปลี่ยนใส้ในของลูกกลิง้จากเดิมท่ีเป็นเหล็กมาใช้
เป็นสแตนเลส ท าให้ลูกกลิง้ท่ีใช้งานบ่อปรบัค่าความเป็นกรด-ด่าง 
(Neutralization Tank) โดยจะรวบรวมน า้เสียท่ีได้จากกระบวนการ
ผลิตส่งไปบ าบดัยงัระบบบ าบดัน า้เสียส่วนกลางของนิคมฯ 

2) น า้เสียจากพนกังาน ปริมาณน า้เสียจากพนกังาน                              15.680 ลบ.ม./วนั 
- ปริมาณน า้เสียจากหอ้งน า้-หอ้งสว้ม    14.110 ลบ.ม./วนั 
- ปริมาณน า้เสียจากโรงงาน                  1.570   ลบ.ม/วนั 
         โครงการบ าบดัน า้เสียจากกระบวนการผลิตดว้ยถังบ าบดั
น ้าเสียส าเร็จรูป ก่อนระบายลงสู่บ่อบ าบัดน ้าเสียส่วนกลาง 
ของนิคมฯ 

น า้เสียท่ีเกิดขึน้จากพนกังาน คาดว่ามีปริมาณลดลงจากรายงาน EIA 
ปี 2552 เน่ืองจากการค านวณตามอัตราการใช้น า้เพื่อการอุปโภค-
บริโภคของพนักงานลดลงจากเดิม 200 ลิตร/คน/วนั เป็น 100 ลิตร/
คน/วนั 

8.3 กากของเสีย 
1) ของเสียจากพนกังาน 

  ปริมาณกากของเสียจากพนกังาน 54.88 ตนั/ปี 
- ขยะทั่วไป                            36.77   ตนั/ปี 
- ขยะรีไซเคิล                         16.46   ตนั/ปี 
- ขยะอนัตราย                        1.65     ตนัปี 
รวบรวมให้ใส่ถังเก็บและส่งให้หน่วยงานท่ีได้รับอนุญาต 
จากหน่วยงานราชการเป็นผูร้บัก าจตัต่อไป 

กากของเสียทีเ่กิดขึน้จากพนกังานของโครงการเพิ่มขึน้ดงันี ้
- รายงาน EIA ปี 2552 มีจ านวนพนกังาน 99 คน 
- ปัจจบุนัมีจ านวนพนกังาน 126 คน 
- ภายหลงัการเปลี่ยนแปลง มีจ านวนพนกังาน 196  คน 

 



โครงการโรงงานผลิตอลมิูเนียม (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท ไมยเ์ออร ์อลมิูเนียม (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

 จดัท าโดย                                                                                                                                                                       หนา้ 1-22 
 บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตำรำงที ่1.1  กำรเปรียบเทยีบรำยละเอียดกำรด ำเนินกำรของโครงกำรกับรำยละเอียดทีเ่สนอไว้ในรำยงำนกำรประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม  
                    โครงกำรโรงงำนผลิตอลูมิเนียม (คร้ังที ่1) ของบริษัท ไมยเ์ออร ์อลูมิเนียม (ประเทศไทย) จ ำกัด (ต่อ) 

รำยละเอียดโครงกำร รำยละเอียดตำมที่ระบุในรำยงำน EIA 
รำยละเอียดกำรด ำเนินกำรทีเ่ปลี่ยนแปลงหรือแตกต่ำงจำก

รำยงำน EIA 
8.3 กากของเสีย (ต่อ) 
2) ของเสียจากกระบวนการผลิต 

 ปริมาณกากของเสียจากกระบวนการผลิต       354.00 ตนั/ปี 
- กากตะกรา้อลมูิเนียม                      227.50 ตนั/ปี 
- วสัดปุนเป้ือนสารเคมี สีน า้มนั         16.88  ตนั/ปี 
- Used Powder                              16.05 ตนั/ปี 
- เศษถงุพลาสติก                             11.38 ตนั/ปี 
- เศษบรรจภุณัฑก์ระดาษ                 31.99 ตนั/ปี 
- เศษเหล็ก                                      10.08 ตนั/ปี 
- เศษชิน้ส่วนไม ้                              40.12 ตนั/ปี 

รวบรวมใส่ถังเก็บและส่งให้หน่วยงานท่ีไดร้บัอนุญาตจากหน่วยงาน
ราชการเป็นผูร้บัก าจดัต่อไป 

ปริมาณกากของเสียของโครงการปัจจุบันและภายหลังการ
เปลี่ยนแปลงมีปริมาณลดลงจากรายงาน EIA ปี  2542 เน่ืองจาก 
มีการลดลงของสายการผลิต 

9. พนกังาน จ านวน 196 คน จ านวนพนกังานเพิ่มขึน้จากปัจจบุนัจ านวน 70 คน 

10. อาชีวอนามยัและความปลอดภยั ก าหนดให้บริษัทท่ีเข้ามารับเหมาและพนักงานทุกคน ท่ีเข้ามาใน
โครงการมีการปฏิบัติดา้นความปลอดภัย อุปกรณ์ป้องกันและระงับ
อัคคีภัยเป็นไปตามข้อก าหนดของ  NFPA กระทรวงอุตสาหกรรม 
กนอ. และวิศวกรรมสถานแห่งประเทศไทย 

ไม่เปลี่ยนแปลง 

11. กิจกรรมมวลชนสมัพนัธ ์ ด าเนินกิจกรรมมวลชนสัมพันธ์ต่อชุมชนโดยรอบ ร่วมกับนิคมฯ 
และโรงงานขา้งเคียงดว้ยดีเสมอมา 

ไม่เปลี่ยนแปลง 



โครงการโรงงานผลิตอลมิูเนียม (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท ไมยเ์ออร ์อลมิูเนียม (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 

 จดัท าโดย              หนา้ 1-23 
 บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

1.3   แผนกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม  
และมำตรกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
แผนการปฏิบตัิตามมาตรการป้องกันและแกไ้ขผลกระทบสิ ่งแวดลอ้ม และแผนการติดตาม

ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอ้มของโครงการโรงงานผลิตอลูมิเนียม (ครัง้ที่1) ระยะก่อสรา้ง และระยะ
ด าเนินการ บริษัท ไมยเ์ออร ์อลูมิเนียม (ประเทศไทย) จ ากัด สามารถพิจารณารายละเอียดดังตารางที่ 
1.2 แผนการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมดังตารางที ่ 1.3 และแผนการด าเนินการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอ้มประจ าปี 2566 ดงัตารางที่ 1.4 
 
ตำรำงที ่1.2    แผนกำรปฏิบัติตำมมำตรกำรป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม ประจ ำปี 2566 

มำตรกำรลดผลกระทบ ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 
การปฏิบตัิตามมาตรการป้องกนั และ
แกไ้ขผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม 

            

ระยะก่อสร้ำง 
- คณุภาพอากาศ 
- คณุภาพน า้ 
- เสียง 
- การก าจดักากของเสีย 
- การระบายน า้และควบคมุน า้ท่วม 
- การคมนาคมขนส่ง 
- สภาพสงัคม-เศรษฐกิจ 
- อาชีวอนามยัและความปลอดภยั 

            

ระยะด ำเนินกำร 
- มาตรการทั่วไป 
- สนุทรียภาพ 
- คณุภาพอากาศ 
- คณุภาพน า้ 
- เสียง 
- การคมนาคมขนส่ง 
- การก าจดักากของเสีย 
- การระบายน า้และป้องกนัน า้ท่วม 
- สภาพสงัคม-เศรษฐกิจ 
- อาชีวอนามยัและความปลอดภยั 

            

 



โครงการโรงงานผลิตอลมิูเนียม (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท ไมยเ์ออร ์อลมิูเนียม (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 จดัท าโดย                             หนา้ 1-24 
 บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตำรำงที ่1.3   แผนกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
คุณภำพสิ่งแวดลอ้ม จุดเกบ็ตวัอย่ำง พำรำมิเตอร ์ ควำมถ่ีในกำรด ำเนินกำร 

1. คุณภำพอำกำศ 
1.1 คณุภาพอากาศจากแหล่งก าเนดิ 

 
- ปล่องควนัของเตาหลอม 

 
- NO2 
- TSP 

 
- ปีละ 2 ครัง้ ในชว่งเดียวกบัการตรวจวดั

คณุภาพอากาศในบรรยากาศ 
1.2 คณุภาพอากาศในบรรยากาศ • สถานีเก็บตวัอย่าง 2 สถาน ี

- วดับา้นนา 
- บา้นมโนรมย ์

- NO2 
- PM 10 
- ทิศทางลม และความเรว็ลม 

- ตรวจวดั 7 วนัต่อเนื่อง ปีละ 2 ครัง้  

2. คุณภำพน ้ำ 
2.1 ตรวจวดัคณุภาพน า้หลงัผ่านการบ าบดั 
 

 
- บรเิวณจดุปล่อยน า้เสียของโครงการลงสู่ท่อ

น า้เสียรวมของนคิมอตุสาหกรรมแหลมฉบงั 

 
- อตัราการไหล 
- พีเอช 
- ปรมิาณของแข็งละลายน า้ทัง้หมด 
- ปรมิาณของแข็งแขวนลอยทัง้หมด 
- อลมูิเนียม 
- บีโอดี 
- ซีโอด ี
- อณุหภมูิ 
- สงักะสี* 
- น า้มนัและไขมนั* 

 
- ทกุ 1 เดือน 

3. ระดับเสียงในบรรยำกำศ  
(Leq 24 ชั่วโมง) 

• สถานีตรวจวดั 1 สถาน ี
- โรงพยาบาลวิภารามแหลมฉบงั 

- Leq 24 hr. - ทกุ 6 เดือนในปีแรก และปีถดัไป ปีละครัง้ 

- รอบรัว้โครงการทัง้ 4 ดา้น - Leq 24 hr. - ทกุ 3 เดือน 
หมำยเหตุ : * = ด าเนินการตรวจวดัตามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม  



โครงการโรงงานผลิตอลมิูเนียม (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท ไมยเ์ออร ์อลมิูเนียม (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 จดัท าโดย                             หนา้ 1-25 
 บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตำรำงที ่1.3   แผนกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม (ต่อ) 
คุณภำพสิ่งแวดลอ้ม จุดเกบ็ตวัอย่ำง พำรำมิเตอร ์ ควำมถ่ีในกำรด ำเนินกำร 

4. อำชีวอนำมัยและควำมปลอดภัย 
4.1 ตรวจสขุภาพทั่วไป 

 
- พนกังานทกุคน 

 
- X-ray ปอด 
- ตรวจเลือดทั่วไป 

 
- ปีละ 1 ครัง้ 

4.2 ตรวจพเิศษ 
 

- พนกังานที่ท  างานในบรเิวณที่มีระดบัเสียงดงั
มากกว่า 80 เดซิเบล (เอ) 

- ตรวจการไดย้ิน - ปีละ 1 ครัง้ 

- พนกังานท่ีเชื่อมโลหะ - ตรวจวดัการมองเห็น - ปีละ 1 ครัง้ 
- พนกังานท่ีท างานในบรเิวณที่มีความรอ้นสงู - ตรวจการท างานของปอด - ปีละ 1 ครัง้ 

4.3 สภาพแวดลอ้มในสถานท่ีท างาน - ตรวจวดัระดบัเสียง (Leq 8 ชั่วโมง) - บริเวณที่มีเสียงดังมากกว่า 80 เดซิเบล (เอ) 
เช่ น  บ ริ เวณ เตาหลอม  Casters และ  X-Y 
Blanking Machine 

- ทกุ 3 เดือน 

- ตรวจวดัระดบัความรอ้น - บริเวณ เตาหลอมและบริเวณ เตาพักโดย
ตรวจวัดบริเวณที่ห่างจากดา้นหน้าเตาเผา 1 
เมตร 

- ตรวจวดัอยา่งต่อเนื่องตลอดระยะเวลา
ท างาน 1 วนั เดือนละ 1 ครัง้ 

 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการโรงงานผลิตอลมิูเนียม (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท ไมยเ์ออร ์อลมิูเนียม (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 จดัท าโดย                             หนา้ 1-26 
 บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตำรำงที ่1.4  แผนกำรด ำเนินกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อมประจ ำปี 2566 

คุณภำพสิ่งแวดลอ้ม จุดเกบ็ตวัอย่ำง พำรำมิเตอร ์ กำรปฏบิัต ิ ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 
1. คุณภำพอำกำศ 
1.1 คณุภาพอากาศ 

จากแหล่งก าเนิด 

 
- ปล่องควนัของเตาหลอม 

 
-   NO2, TSP 

             
Plan             

Action     ✓   ✓     
1.2 คณุภาพอากาศ    

ในบรรยากาศ 
• สถานีเก็บตวัอย่าง 2 สถาน ี
- วดับา้นนา 
- บา้นมโนรมย ์

-   NO2, PM 10, 
       WS/WD 

Plan             

Action  
   ✓   ✓  

   

2. คุณภำพน ้ำ 
2.1 ตรวจวดัคณุภาพ

หลงัผ่านการบ าบดั 
 

 
- บรเิวณจดุปล่อยน า้เสียของ

โครงการลงสู่ท่อน า้เสียรวม 
ของนิคมอตุสาหกรรมแหลมฉบงั 

 
-   Flow rate, pH, 

Temperature, 
TDS, TSS, Al,    
BOD5, COD, Zn*, 
Oil and Grease* 

             
Plan             

Action ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ 

3. ระดับเสียงใน
บรรยำกกำศ  
(Leq 24 ชั่วโมง) 

• สถานีตรวจวดั 1 สถาน ี
- โรงพยาบาลวิภารามแหลมฉบงั 

- Leq 24 hr. Plan             
Action      ✓     ✓  

- รอบรัว้โครงการทัง้ 4 ดา้น -       Leq 24 hr. Plan             
Action   ✓   ✓  ✓   ✓  

หมำยเหตุ : * = ด าเนินการตรวจวดัตามมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม  
 

 
 
 



โครงการโรงงานผลิตอลมิูเนียม (ครัง้ที่ 1) 
บริษัท ไมยเ์ออร ์อลมิูเนียม (ประเทศไทย) จ ากดั 

 

 จดัท าโดย                             หนา้ 1-27 
 บริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 1992 จ ากดั   

ตำรำงที ่1.4  แผนกำรด ำเนินกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อมประจ ำปี 2566 (ต่อ) 
คุณภำพสิ่งแวดลอ้ม จุดเกบ็ตวัอย่ำง พำรำมิเตอร ์ กำรปฏิบัต ิ ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

4.  อำชีวอนำมัยและ  
    ควำมปลอดภัย 

               

4.1 ตรวจสขุภาพทั่วไป 
 

- คนงานทกุคน - X-ray ปอด,  
ตรวจเลือดทั่วไป 

Plan             
Action         ✓    

4.2 ตรวจสขุภาพพเิศษ 
 

- พนกังานท่ีท างานในบรเิวณที่ม ี
ระดบัเสียงดงัมากกวา่ 80 เดซเิบล (เอ) 

- พนกังานท่ีเชื่อมโลหะ 
- พนกังานท่ีท างานในบรเิวณที่มี 

ความรอ้นสงู 

- ตรวจการไดย้ิน 
- ตรวจวดัการมองเห็น 
- ตรวจการท างานของปอด 

Plan             
Action         ✓    

4.3 สภาพแวดลอ้ม 
ในสถานท่ีท างาน 

 

- บรเิวณที่มีระดบัเสียงดงัมากกว่า 80  
เดซิเบล (เอ) เช่น บรเิวณเตาหลอม 
Casters และ X-Y Blanking Machine 

- Leq 8 hr. (TWA) Plan             
Action   ✓   ✓  ✓   ✓  

- บรเิวณเตาหลอมและบรเิวณเตาพกั
โดยตรวจวดับรเิวณที่หา่งจากดา้นหนา้
เตาเผา 1 เมตร 

- Heat stress Plan             
Action ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓ 

 


